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Profil a historie spole¢nosti

UVB TECHNIK s.r.0. se specializuje na vyvoj, vyrobu, V dnesdni dobé jsou presné mérici a Cistici zafizeni na-
instalaci, Skolenf a také servis méFicich a Cisticich prosto nutné pro zajisténi kontinualniho a efektivniho
zaFizeni pro kovové pasy a ploché dréty ve valcov- vyrobniho procesu, pfedchazeni provoznim proble-
nach zastudena a na procesnich linkach jiz mim a také zlepSeni kvality a kontroly vyrobkd.

30 let. Vysoké kvalita vyrobkd s minimem nahradnich dild

a dlouhodoby vztah se zakazniky jsou pro spolecnost
zdsadni, aby mohla posilit svou pozici po celém svéte.

1991  ZaloZeni spole¢nosti UVB TECHNIK v Ostravé, Ceska republika
1991 Vyvoj MéFice tloustky kovového pasu

1993 Patent na kontinudlni méric tloustky kovového pasu
1994  Kontinudlnf méri¢ tloustky pasu s presnosti 1 mikron
1998 Spolecnost s rucenim omezenym UVB TECHNIK s.r.0.
1999 Prvni export zafizeni do zahrani¢i - do Spanélska
2000 Sidlo firmy a vyroba presunuta do Hlucina

2001 Exponencialni rist exportnich aktivit po celém svété
2002 Dokoncenivyvoje Stiraciho zafizeni

2003 Dokoncenfvyvoje MéFic€e profilu pasu

2005 Nova generace Snimace polohy koksarenskych voz{
2007 Nova vyrobni hala v Hluciné

2016 Vyvoj Mé&Fice rovinnosti pasu

2018 Nové R&D centrum a vyrobni hala vybavena CNC stroji

2020 Nova generace Laserového méFice tloustky pasu

2021 Dokoncenivyvoje Odmastovaciho zafizeni
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MTP / Kontinudlni mé¥ic tloustky pasu

MEFiC pro kontinualni kontaktni méreni tloustky kovového pasu

Funkeéni princip

Kontaktni méfi¢ tloustky mérf pomoci dvou proti-
lehlych snimact s plochymi slinutymi diamantovymi
doteky v Gramu plovouci hlavice. Pfesné méreni je
zajisténo bez ohledu na slozeni materidlu nebo naole-

vviy

jovany/Spinavy povrch.

Vyhody

Pfesnost < 0,5 pm nebo

1 pm podle typu méfice
Snadna kontrola hodnoty
0,000 na displeji po vyjeti

Vv

merice z linky

Jednoduchy design pro
snadnou Udrzbu, servis,
kalibraci

Plovouci hlavice kopiruje
vysku a zvinéni pasu pro
presné méreni

Bez mechanického
prednastaveni na nominalni
tloustku

| |

(vyB)reche

T

Proces méreni

Mérenf je zahajeno, jakmile je méFic tloustky naveden
na pas ruc¢né nebo automaticky. Poté se namérena
data zobrazi na HMI dotykovém displeji nebo na mo-
nitoru statistické kontroly procest (SPC) PP-Visual

Vv

s vystupy pro Systém automatické zpétné vazby fizenf

tloustky (AGC).

Stabilni méreni - bez
potieby automatického
nulovani, coz by skrylo chybu
mérice

Odolné mé¥ici doteky
proti prasknuti vyrobené ze
slinutého diamantu - zaruka
5let

Zadné stopy také na citlivych
materialech diky plochému
tvaru méFicich dotekt

Jemny pfitlak dotek( Ize
nastavit regulatorem vzduchu

Bezpecnostni systém

(u automatické verze mérice)
vcetné snimacl pro rychlé
vyjetf z linky v pfipadé jakékoli
nehody, napr. pretrzeni pasu
Vysoka odolnost v(ci
tézkému pramyslu - Zadné
elektronické nebo kiehké
€asti uvnit méricich snimacl
Jednoducha kalibrace
jednim tlacitkem se
standardnimi mérkami jednou
rocné

Teplotni zavislost <2 pm
pFi 250 °C diky materialové
kompenzaci a chlazenf snimac
a dotek( - Zadné vyh¥ivani
hlavice



Volné leZici pult dotykového displeje nebo

Technicka data

@D recunix
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Vlozeni dotykového displeje do stavajiciho pultu

Parametr MTP MTP-AF
Typ Automatické nebo ru¢ni navadéni Automatické navadenf
Rozliseni 0,001 mm (0,0001") 0,0001 mm (0,00001")
Rozsah mérenf 0,005 -9 mm; max. 20mm 0,005-2mm
0,0002" - 0,35"; max. 0,8" 0,0002" - 0,08"
Pfesnost <1 um; <2 um (> 2 mm) <0,5um
<0,00004"; <0,00008" (>0,08") <0,00002"

Hloubka mérfeni od kraje pasu

<130 mm; £ 210 mm; <310 mm
<51"<8,3"<12,2"

Max. rychlost pasu

900 m/min (3000 ft/min)

Max. teplota pasu

250 °C (482 °F)

Analogové vystupy pro regulaci (AGC)

+20 mA (= 10V, 0-20 mA, 4-20 mA)

Modul sériového vystupu dat

Profinet (Profibus nebo na dotaz)

Volitelné prislusenstvi

B PP-VISUAL - Priimyslové PC se statistickym zpracovanim
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HMI dotykovy displej

TECHNIK

Nom. valve | +2.500 | Avg.valsa | +2.480 P
i Bimit [+0.100 | Max.value [+2.600 |

| Min. valve |+2.300 |

Low fimit |-0.100

HMI dotykovy displej

B Digitalni zobrazenf absolutnf tloustky a odchylky se
sloupcovym grafem
Poslednf 2 minuty priibéhu tloustky a sloupcovy graf
Nastaveni nominalni hodnoty a limitd nebo vybér
z poslednich prednastavenych hodnot

B Jednoduché kalibrace a servisni menu
s diagnostikou

B \olitelné rozliseni 1 ym - 0,1 pm - 0,01 mil

Avg.vaiue | +2.480

Mom, value | +2.500

Wilmt  40.100 | Maxvalue |+2.650

Min.value [+2.350 |

™ aN

. HEN

Dalkové ovladani vedeni méfici hlavice

na pas/z pasu

Prehledné stavové informace pro Udrzbu
Automaticky prenos nastaveni do/ze systému SPC
popf. nadrazeného PLC

Vzdalena podpora pres internet pomoci
prémyslové brany nebo sdileného PC

MZSS, Rusko, zlato 9999, stribro 9999, vratna valcovaci stolice

Tenneco, Italie, bimetal, valcovac stolice - jednoliniovy
+ skenovaci méric tloustky



C.D. Waelzholz (zdvod Wickede), Némecko, bimetal, valcovaci stolice -

Kontaktni méric tloustky pouzivan pro on-line kalibraci X-ray mérice

MTP reference
B MacSteel Coil Processing (Pty) Ltd.,
Jihoafricka republika
SOTYLS.A,, Argentina
MAHLE Metal Leve S/A, Brazilie
Coining, Inc., USA
NELCO, Texas, USA
Chinalco Luoyang Copper Co. Ltd., Cina
Jinangsu Yanhan Material Technology,
Cina
B Shanghai Rolling Technologies Co., Ltd.,
Cina
B SMS Siemag Technology
(Beijing) Co., Ltd., Cina
B Wenzhou Hongfeng Clading
Metal Co., Ltd., Cna
B Wenzhou Hongyuan Copper
Industry Co., Ltd., Cina
Gupta Metal Sheets (P) Ltd., Indie
IUP Jindal Metals & Alloys Ltd., Indie
Jindal Stainless Ltd., Indie
KSPG Automotive India Pvt. Ltd., Indie

CIA Valenciana de Aluminio Baux, Spanélsko, hlinfk, délicf linka

Laser Shaving Pvt. Ltd., Indie

Nippon Cross Rolling, Japonsko
Osaka Heat Treatment Co., Ltd., Japonsko
Tokuriki Honten Co. Ltd., Japonsko
WOORI GEC, Jizni Korea
ArcelorMittal F-M a.s. (GO Steel a.s.),
Ceska republika

BILSTEIN CEE a.s. (BILSTEIN GROUP),
Ceska republika

Copper Povrly Industries, a.s.,

Ceska republika

C.D. Walzholz GmbH (Wickeder
Westfalenstahl GmbH), Némecko
Federal-Mogul Powertrain Italy srl
(TENNECO), Italie

FEDERAL-MOGUL BIMET S.A. (TENNECO),
Polsko

Walcownia Metali Niezelaznych

"t ABEDY"S.A., Polsko

ZM SILESIA SA, Polsko

S.C. GALFINBAND S.A., Rumunsko

Enersys, UK, olovo, vratna valcovaci stolice

ELECTROSTAL Metallurgical Plant, JSC,
Rusko

MZSS JSC, Rusko

U.S. STEEL Smederovo, Srbsko

Amera Slovakia Kremnica, s.r.o.

(Mint Kremnica), Slovenska republika
MAHLE Engine Components

Slovakia s.r.o., Slovenskéa republika
ALTUNA METAL WORKS, S.L., §pané\sko
Compafifa Valenciana de Aluminio Baux,
Spanélsko

JMA Alejandro Altuna, S.L.U., Spanélsko
Aurubis Netherlands B.V., Nizozemi
NedZink BV, Nizozemi

SENSAC YassI Metal San. Koll. Sti.,
Turecko

Enersys Ltd, UK

EnviroWales Ltd, (James Town
Industries), UK

Kompletni referencnf list na vyzadanf

JSC ,AZOTSM", Ukrajina, méd a slitiny, valcovaci stolice KVARTO
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MIA / Kontinualni méric tloustky folii

MEFi¢ pro kontinualni kontaktni mérenf tloustky kovovych folif

Funkéni princip

Meric tloustky MIA mérf pomoci plochych slinutych
diamantovych dotekd v Gramu plovouci hlavice a po-
skytuje presné méreni bez ohledu na slozeni materia-

lu nebo zaolejovany/Spinavy povrch.

Vyhody

B Pfesnost<0,5pum

B Snadna kontrola hodnoty
0,0000 na displeji poté, co je
meéri¢ mimo linku

B Kompaktni design - vyska
pasu od 105 mm

B Snadna Gdrzba, servis,
kalibrace

B Plovouci hlavice kopiruje
vysku a zvinéni pasu pro
presné méren(

Proces méfeni

Méreni probiha, kdyz je méric tloustky folie naveden

na pas ru¢né nebo automaticky. Poté se namérena data
zobrazi na HMI dotykovém displeji nebo na monitoru

statistické kontroly procest (SPC) PP-Visual s vystupy pro
Systém automatické zpétné vazby Fizenf tloustky (AGC).

Bez mechanického
prednastaveni na nominalni
tloustku

Stabilni méfeni - neni nutné
automatické nulovani, coz
by skrylo chybu mérice
Odolné mé¥ici doteky

proti prasknuti vyrobené ze
slinutého diamantu - zaruka
5let

Zadné stopy také na citlivych
materidlech diky plochému
tvaru mé¥icich dotekt

Jemny pf¥itlak dotek( Ize
nastavit regulatorem vzduchu

Vysoka odolnost méFicich
snimaéa - 74dné elektronické
nebo kfehké casti uvnitf
Jednoducha kalibrace jednim
tla¢itkem se standardnimi
mérkami jednou ro¢né



Technicka data
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Coining Inc., USA, stffbro, valcovaci stolice

Parametr MIA
Typ Automatické nebo ru¢ni navadéni
RozliSenf 0,0001 mm (0,00001™)

Rozsah mérenf

0,001 -4mm (0,00004"- 0,16")

Presnost

<05um; <1 um (> 2mm)
<0,00002"; <0,00004" (>0,08")

Hloubka méreni od kraje pasu <100 mm (4")
Max. rychlost pasu 600 m/min (2000 ft/min)
Max. teplota pasu 250°C (482°F)

Analogové vystupy pro regulaci (AGC)

+20 mA (= 10V, 0-20 mA, 4-20 mA)

Modul sériového vystupu dat

Profinet (Profibus nebo na dotaz)

HMI dotykovy displej

Digitalni zobrazeni absolutni tloustky a odchylky se
sloupcovym grafem

Poslednf 2 minuty prabéhu tloustky a sloupcovy
graf

Nastavenf nominalni hodnoty a limitd nebo vybér
z poslednich prednastavenych hodnot

Jednoduché kalibrace a servisni menu
s diagnostikou

Volitelné prislusenstvi

PP-VISUAL - Préimyslové PC se statistickym
zpracovanim

B \olitelné rozliSeni 1 pm - 0,1 pm - 0,01 mil
Dalkové ovladani vedeni mérici hlavice
na pas/z pasu
Prehledné stavové informace pro udrzbu

B Automaticky prfenos nastaveni do/ze systému SPC
popf. nadrazeného PLC

B Vzdalend podpora pres internet pomoci
prémyslové brany nebo sdileného PC

MIA reference
® CoiningInc., USA
B Furukawa Electric Co. Ltd. , Japonsko
m  Tokuriki Honten Co. Ltd., Japonsko
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LMT / Laserovy mé¥Fic tloustky pasu

MEFiC pro kontinualni bezkontaktni méreni tloustky pasu

Funkgeéni princip

Bezdotykové méreni pomoci ¢tyfbodovych laserovych
snimacl nové generace bez vlivu zmény odrazivosti
povrchu a s minimaln{ zavislosti pfesnosti na nakloné-
ném/zvinéném pasu.

Vyhody

B Nova generace ¢tyrbodového laserového
snimace (vzdalenosti)

B Zadné elektronické sou€astky ve snimaci
hlavici, jen cocky => eliminuje vliv elektrického
Sumu a odchylky optické osy

B Funkce zarovnani optické osy pro presné
méren{ i mirné zvinéného pasu

Proces méreni

Mérenf zac¢ing, jakmile je méFic tloustky naveden au-
tomaticky na pas linedrnim modulem s moznosti ske-
novani po Sifce pasu. Poté se namérena data zobrazi
na HMI dotykovém displeji nebo pomoci statistické
kontroly procest (SPC) PP-Visual s vystupy pro Systém
automatické zpétné vazby fizeni tloustky (AGQ).

B Automaticka kalibrace pomoci zabudovaného

etalonu

® Vzduchovy ofuk laserovych snimacu proti

znecisténi béhem méreni

B Automatické zakrytilaserovych snimacd, kdyz je

méreni vypnuto.
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PWOQO Czech Republic a.s., ocel, slitiny hlinfku, lisovacf linka

Technicka data

Parametr LMT-350A-1 LMT-350A-2 LMT-350A-5
Rozliseni 0,0001 mm 0,0001T mm 0,0001 mm
0,00001" 0,00001" 0,00001"
Vzdalenost mezi snimaci 30mm (1,2") 60mm (2,4 140 mm (5,5")
Zména vysky pasu +1,3mm +3,7mm +10mm
bé&hem méreni +0,05" +0,15" +0,4"
Pfesnost <1 pm <2pm <5um
< 0,04 mil < 0,08 mil <0,2 mil
Vzorkovacf frekvence up to 10 kHz
Max. hloubka mérenf 350 mm (500 mm, 750 mm, 1000 mm)
od kraje pasu 14" (20", 30", 40")

HMI dotykovy displej
B Digitalni zobrazenf absolutnf tloustky a odchylky se
sloupcovym grafem

Volitelné rozliseni 1 um - 0,1 ym - 0,01 mil

Dalkové ovladani vedeni méfici hlavice
B Posledni 2 minuty prabéhu tloustky a sloupcovy na pas/z pasu

graf Prehledné stavové informace pro Udrzbu

B Nastaveni nomindlni hodnoty a limitl nebo vybér
z poslednich prednastavenych hodnot

B Automaticky pfenos nastaveni do/ze systému SPC
popf. nadrazeného PLC

B Jednoducha kalibrace a servisni menu n
s diagnostikou

Vzdalena podpora pres internet pomoci
primyslové brany nebo sdileného PC

LMT references
B PWO Czech Republic a.s., Ceska republika
B FEDERAL-MOGUL BIMET S.A. (TENNECO), Polsko

Volitelné prislusenstvi

B PP-VISUAL - Priimyslové PC se statistickym
zpracovanim
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PP-VISUAL

Systém pro vizualizaci pribéhu tloustky a SPC

|Stav:ukoniena

Trend tioust'ky pasu sd2565 ((bér1, NT=1046 um)

tloustka [um]
s on

Delete-Odstanéni dat zakazky

Funkeni princip Charakteristika systému
B PP-Visual systém je urcen pro prenos tloustky B Prbézna vizualizace a vyhodnocovani
zmérené jednim nebo dvéma méfrici. statistickych a namérenych hodnot
B Pribéh, namérené a statistické hodnoty jsou B Tisk report( v tabulkovém a grafickém zobrazenf
zobrazeny na obrazovce v realném case. m Archivace zmé&Fenych dat na HDD

B Odmeérovani délky pfi pripojeni k pulsnimu
signalu nebo datlim o rychlosti
Moznost pripojeni k pocitacové siti
Moznost pridat dalsi technologické hodnoty
ke zméreni

> v »

Zakladni ¢asti systému
B Softwarova podpora s MS WINDOWS B HDD min. 2 TB
® [ CD monitor 19" B Klavesnice a mysS

B Prdmyslové Sasi - PC na bazi INTEL procesor B Komunikacni rozhranf (sit Ethernet)
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MPP / MéFic profilu pasu (off-line)

Zarizeni pro laboratorni méreni profilu tloustky na vyriznutém vzorku pasu

Funkéni princip

MEeric¢ profilu pasu je zaloZzen na kontaktnim méreni
tloustky pres cely vzorek pasu pomoci dvou proti-
lehlych digitalnich snimact s diamantovymi doteky.
Systém generuje statisticka data pro kontrolu kvality,
vcasny odhad potreby brouseni vélcl nebo offznuti
hran pasu mimo tolerance.

Vyhody

B Pneumatické sevieni vzorku eliminuje vychylenf

vzorku pasu

B Presnost neni ovlivnéna sloZzenim ani
povrchem méreného materialu

HMI monitor & IPC

B Grafické i numerické zobrazeni namérenych
hodnot v redlném case

B 7mérena data Ize Cist ze vzdaleného PC

Proces méreni

Po vloZen{ vzorku pasu se data vzorku zapiSou bud
ru¢né nebo z databaze a spusti se plné automatické
mérent.

B Bez mechanického pFednastaveni na nominalni

tloustku

B Jednoducha kalibrace se standardnimi mérkami

jednou rocné

B Tisk reportd v tabulkovém a grafickém zobrazenf
B Archivace zméfenych dat na HDD - DBF a CSV

soubort

P — o
=1 Zoom ] [
= o o
w{ﬂr't NJ' ﬂlﬁguﬁ{l,fawwmwhwmwwﬂwﬂfnw
s
f
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Technicka data

Parametr MPP

Tloustka vzorku pasu 0,03-5mm (0,03 - 18 mm)
0,0001"-0,2"(0,001"-0,7")

Pfesnost <1 pm; <3 um (> 9mm)
<0,00004"; <0,00012" (> 0,35")

Rozlisenf 0,001 mm (0,0001")
Max. Sifka pasu (délka vzorku) 3000 mm (118")
Pocet mérenych bod( 1 measurement per 1 mm (0,04")

MPP reference
B ArcelorMittal, Jihoafricka republika
m Duferco, Jihoafricka republika
H SW Steel Ltd., Indie
B Thyssenkrupp Electrical Steel India Pvt Ltd, Indie
B Bdhler-Uddeholm Precision Strip GmbH. & Co KG, Rakousko
B Voestalpine Stahl GmbH, Rakousko
m  Copper Povrly Industries, a.s., Ceskd republika
B ArcelorMittal St. Chély d Apcher, Francie
B ArcelorMittal, Rumunsko
B ArcelorMittal Spain (Aceralia S.A.), épanélsko
®m Compafifa Valenciana de Aluminio Baux, Spanélsko
B ElZinc - Asturiana de Laminados S.A., Spanélsko
B Borcelik Celik Sanaci Ticares. A.S., Turecko

AL INVEST, Ceské republika, hlinfk
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Protokol o méreni profilu pasu

UVB Technik
Zakazka vzorek_3 Nominalni Sitka 600 mm
Svitek $26820 Material ID1 VAL21002600
Nominalni tloustka 3030 um Material ID2
Dolni tolerance -20 pm Material ID3
Horni tolerance 20 um
Vzdalenost | Tloustka / Abweichung vom Maximum (3046 pm) Parametry profilu
od kraje Strana obsluhy S Strana pohonu N Sitka pasu 620 mm
Tloustka stfedu 3028 pm
mm tilum] dpm] % tium] dpm] % Crown 40 45  um
5 3014 32 1.06 3016 30  0.99 Klinovitost 40 13.0 pm
6 3012 34  1.13 3016 30  0.99 Pendiente 140/40 © 65  um
10 3010 36 1.20 3022 24 079 DIN Zkoseni (6/Stfed) S: 053 %
15 3016 30  0.99 3027 19  0.63 N : 040 %
20 3017 29 096 3029 17 056 Diference (6/25) S: 8 um
25 3020 26 086 3032 14 0.46 N: 16 um
30 8022 24 079 3034 12 040 Diference (30/Stred) S: 6 um
35 3024 22 073 3042 4 0.13 N: 6 um
40 3026 20 066 3039 7 023 Aritmeticky pramér © 3030.97 um
50 3028 18  0.59 3040 6 0.20 . .
75 3029 17 0.56 3042 4 013 Mimo toleranci 0.00 %
100 3028 18 059 3044 2 007 m?’f'm,al"”,'t:'o“ftﬁ(ka (7503 mm) gggg km
140 3029 17 056 3039 7  0.23 inimalni tloustka (7 mm) Km
300 3028 18 059 3027 19 063 High spot 0 um
HistTrend tloustky pasu
=309, yP
N N
< 3070;
=<
’® 3050 HM
2 M
3010 DM
2990+
2970 + ; + + + +
100 200 300 400 500 600
—Tloustka Sitka pasu [mm]
= 3090 — 3090+
a. |S i N
< 30704 < 3070
< £
'8 3050 HM {4 3050 HM
3030 NT 3030 ﬁ.nh_lﬂ‘kh NT
3010}—= /—"fw om|  so010 DM
2990 2990
2970 ' ' + ' + 2970 ' ' ' ' '
0 10 20 30 40 50 570 580 590 600 610 620
—Tloustka Sirka pasu [mm] —Tloustka Sitka pasu [mm]

Datum méfeni: 16.08.2021 10:58:07,

Méfeno na MPP-1500 proved! uvb
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qw

STM / MéFic¢ rovinnosti pasu

vV Vev

Sekcni méric rozlozeni tahu pasu

Vady vyskytujici se béhem procesu
valcovani

Rovinnost pasu

Vélcovaci mezera

Funkeéni princip
MEFi¢ rovinnosti je konstruovan jako sekéni méric tahu

pasu pro vyhodnoceni rovinnosti kovového pasu ve val-
covnach za studena a na tahovych rovnacich linkach.

Proces méreni

Princip hodnoceni rovinnosti je zaloZen na mérent sily _—

pritlaku kovového pasu na fadu nezavislych méficich zén.
Zobrazovaci jednotka znazornuje rozlozeni rovinnosti

v |-jednotkach a tahu v Newtonech po Sifce pasu v real-
ném case na HMI monitoru pomoci sloupcového grafu

a vcetné pribéhu po délce méreného pasu. Méri¢ posky-
tuje vystup dat pro automatickeé fizenf rovinnosti (AFC).

Monitor

Vyhody

B PouZitelné také pro citlivé B Jednoduché kalibrace B Snadné nastaveni vysky
materialy diky malému dhlu na misté pomoci standardniho méFicich krouZkt - nenf
opasani/sile pritlaku kalibracniho zavazi potreba brousit krouzky pfi

B Jednoduchy design pro B Vysoka tvrdost vnéjsich opotrebeni
Udrzbu, servis a kalibraci méficich krouzkl 60 - 65 HRC B Mald setrvacnost vnéjsich

B Mé&Feni rovinnosti, tahové sily m Specialni povrchova vrstva krouzkd umoZiuje méfent folif
a rozloZeni tahu od nulové krouzk( pro aplikaci s citlivymi avysoke zrychleni pasu - bez
rychlosti pasu materialy potFeby pFidavného motoru

m M&Feni celkového tahu pasu ® Neni potfeba Gplného

bez dodatecnych vahovych
snimac

oto€eni méficiho valce pro
ziskani dat ze vsech segment(



Technicka data

Parametr

Presnost
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HMI monitor & IPC

B Zobrazeni rovinnosti po celé Sifce pasu

v redlném case ve formé sloupcového grafu
vcetné pribéhu po délce pasu

Zobrazeni rozlozenf tahu pasu v Newtonech
Mérenf celkového tahu pasu

Prehledné stavové informace pro udrzbu

Tisk reportl v tabulkovém a grafickém zobrazenf

Archivace zmérenych dat na HDD

Moznost pripojeni k pocitacové siti

STM
<015 %, obvykle 0,5-2 I-units

Teplota pasu

Max. 250 °C (482 °F)

Sitka kazdé méfici zény

33,5mm/42mm(1,32"/1,65")

Prdmeér méricich krouzk(

100-210mm (3,94" - 8,27")

Tvrdost vnéjsich méficich krouzkd

up to 60 - 65 HRC (podle aplikace)

Max. rychlost pasu

2 000 m/min (6600 ft/min)

Doporuceny Uhel opasanf

5°-10°

Rychlost odezvy

50 ms

Modul sériového vystupu dat

Profinet (Profibus nebo na dotaz)

Analogové vystupy pro regulaci AFC

£20mA (£ 10V, 0-20 mA, 4-20 mA)

Zobrazené jednotky

N, [-Units

Povrch mériciho krouzku

Ocel, PEEK material nebo jiné podle aplikace

FIMI Machinery, Italie, hlinik, tahova rovnacf linka VIZ Steel (NLMK), Rusko, transformétorova ocel, vratna valcovaci stolice

STM reference
B Johnson Controls, Inc. Mexico, Mexiko B Johnson Controls Battery Co. Ltd., Cina B F|.M.l. Fabbrica Impianti Macchine
B Johnson Controls Battery Group, Inc., USA B Amara Raja Batteries Limited, Indie Industriali S.p.A., Italie
B Steel Equipment Specialists, LLC, USA B Jindal Stainless Ltd, Indie W VIZ-STEEL LTD, Rusko



TECHNIK

SZ / Stiraci zaFizeni

Zarizeni pro stirani emulze z povrchu kovového pasu

Funkcni princip

Stiraci zarizent je ur¢eno k odstrariovan{ kapalin/emul-
zi/olejll pomoci dvou pard specidlné tvarovanych oté-
ruvzdornych a pruznych stiracich list namontovanych
v plovoucim ramu. Dochazi tak k ¢isténf povrchu pasu
a prevenci vylitf emulzi/olejd z linky.

Aplikace
B Valcovaci stolice za studena
B Odmastovaci linky (mezi vanami)

B Moficf linky (pro susenf pasu bez horkého vzduchu)

Vyhody
B Tichy provoz

B Kompaktni design

P4s PRED stiranim

vew

Proces cisténi

Hornf a spodnf stiraci ramy jsou k sobé stlaceny
parem vzduchovych valcl - pritlak na pas Ize plynule
regulovat. Stlaceny vzduch mezi stiracimi listami
zvySuje Ucinnost stirdnf pasu.

B Z4dny vliv na napéti pasu - dlleZité pro presné
méFeni rovinnosti pasu

B jednoduchd a rychla vyména drzakU se stiracimi
liStami

B Plovouci ram kopiruje vysku a zvinénf pasu

B Regulovatelny pFitlak stiracich list bez zanechani
stop na povrchu pasu

B Pruzné drzaky stiracich liSt kopirujf tvar pasu/
zvinénf po Sifce

Pas PO stiranf



i

Technicka data

Parametr

Max. Sifka pasu
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3000 mm (118")

Rychlost pasu

Reference az do 900 m/min (3000 ft/min)

Max. teplota pasu

160 °C (320 °F)

Max. tloustka pasu

10mm (0,4")

Stlac¢eny vzduch

Pretlak =
N i
Znecdistény pas / N ‘n
— 7 ' .
® ®
o
]
1
Pretlak

Stlaceny vzduch

SZ reference

Tower Aluminium Nig Plc., Nigérie
Envases de Plata S.A., Argentina
SOTYLS.A,, Argentina

Ashland Aluminum Co., Inc., USA

The Northwest Machine Co. Ltd., Cina
Ningbo Qiyi, Cina

Xinyu Shanlong Strip Co., Ltd., Cina
Agrawal Metal Works PVT. Ltd., Indie
Gupta Metal Sheets (P) Ltd., Indie
Jindal Stainless Ltd , Indie

Sherman Steel Technologies, FZE, Indie
Supermax Personal Care Pvt. Ltd., Indie
ThyssenKrupp Electrical Steel India Private
Limited, Indie

B Tube Investments of India Ltd., Indie

Cisty pas

SUPERMAX, Indie, ocel, vratna vélcovaci stolice

Osaka Heat Treatment Co., Ltd., Japonsko
Wah Brass Mills (Pvt) Ltd., Pakistan
NASTECH Ltd, JiZzni Korea

Siam Poongsan Metal Co.Ltd., Thajsko
Sherman Steel Technologies, FZE, SAE

TI Group Automotive Systems - s.a./n.v.,
Belgie

AL Invest Bridli¢na, a.s., Ceska republika
BILSTEIN CEE a.s. (BILSTEIN GROUP),
Ceska republika

ACIERS COSTE SAS, Francie

Fives DMS, Francie

Primetals Technologies France S.A.S.,
Francie

Bandstahl Schulte & CO.GmbH, Némecko

KS Gleitlager GmbH, Némecko

MKM Mansfelder Kupfer und

Messing GmbH, Némecko

Pfarr Stanztechnik GmbH, Némecko
Johnson Controls Power Solutions EMEA,
VB Autobatterie GmbH & Co.KGaA,
Némecko

MINO S.p.A., Itélie

ELECTROSTAL Metallurgical Plant, JSC,
Rusko

ARANIA S A, Spanélsko

Ozer Metal Sanayi A.S., Turecko

The Royal Mint, UK

Kompletni referencnf list na vyzadani
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0OZ / Odmastovaci zaFizeni

Zarizeni pro cisténi povrchu kovového pasu

[

Funkéni princip
Odmastovaci zafizenf je urc¢eno k ¢isténf povrchu pasu
a k odstranénf zbytkd olejd a emulzf z kovového pésu
na zpracovatelskych linkach.
Odmastovaci zafizeni se skldda ze 3 sekci v plovoucim
ramu:

1. Zvlh€ovaci sekce s odmastovaci kapalinou

nastrikanou skrze trysky

2. Kartacovaci sekce se dvéma kulatymi kartaci
otacejicimi se proti pohybu pasu

3. Stiraci sekce se dvéma pary specialné
tvarovanych otéruvzdornych a pruznych
stiracich list. Stlaceny vzduch mezi stiracimi
liStami zvySuje Ucinnost Cisténi pasu.

Vyhody

Proces odmastovani

Na zakladé materidlu pasu je zvolen program (rychlost
kartacd, pritok odmastovaci kapaliny) na dotykovém
displeji. VySe uvedené parametry Ize automaticky re-
gulovat podle rychlosti pasu. Po uzavreni ramu zacina
odmastovaci proces. Setfeny olej a emulze s odmas-
tovaci kapalinou se pres vanu shromazduji do nadrze
pro odpadni kal.

B Tichy provoz B Plovouci ram kopiruje vysku B PruzZné drzaky stiracich

B UZivatelsky pFivétivé

a zvinénf pasu

i

list kopirujf tvar pasu/zvinéni

ovl4danf m Regulovatelny pritlak po Sifce

B Kompaktni design pro
instalace na soucasné linky
(potfebnych pouze 290 mm) pasu

kartacd a stiracich list bez B Vysoka ucinnost dokonce
zanechani stop na povrchu

srovnatelna s celou
odmastovaci linkou
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Technicka data

Parametr oz

Max. Sitka pasu 3000 mm (118")
Max. rychlost pasu 5m/s (16 ft/s)*
Max. teplota pasu 50 °C (122 °F)*
Max. tloustka pasu 10 mm (0,4")

*vy88i hodnota na dotaz

Test znecisténi PRED odmastovanim

Asturiana de Laminados, S.A., Spanélsko, TnZn,
tahova rovnacf linka

OZ reference .
B Jindal Stainless (Hisar) Limited, Indie %
B Asturiana de Laminados, S.A., épané\sko 3

Test znecisténi PO odmastovani
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UVB TECHNIK s.r.o.

Ostravska 79A
748 01 Hlucin
Czech Republic

Tel.: +420 595 044 444
Fax: +420 595 044 700
E-mail: sales@uvbtechnik.cz

www.uvbtechnik.cz



